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Office chair armrest with rigid supporting body - has softer padded 
thermoplastic part on top injected through duct. 
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Abstract of DE4204639 

The chair armrest, esp. for office chairs, has a 
rigid supporting body (4) of injection moulded 
plastics. At least part of the armrest upper 
surface (7) shows a softer and/or different 
coloured insert consisting of a thermoplastic 
pad (8) and intermediate piece (16) 
possessing a hardness of 50 to 80 Shore A. 
The pad is set in a recess in the body of the 
armrest, with its top surface (10) raised above 
the surrounding surface, and extended at the 
front (1 1 ) by an extension (12). The elastic 
intermediate piece (16) joins the two ends 
(1 7, 1 8) of the body of the armrest which 
contains a duct (13) through which the plastic 
is sprayed. 

USE/ADVANTAGE - The armrest, especially 
for an office chair, incorporates a softer and/or 
differently coloured part durably injected into 
delineated sections. 
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@ Armlehne fur Sitzmobel 

(§) Eine Armlehne fur Sitzmobel, insbesondere fur Burostiih- 
le, ist mit einem aus formstabilen Kunststoff gespritzten, 
tragenden Lehnenkorper (4) und einem in zumindest einem 
Teilbereich der Lehne angeordneten, an der Lehnenoberfla- 
che zutage tretenden, weicheren und/oder andersfarbigen 
Einsatz (Polsterauflage 8, Zwischenstuck 16) versehen. Der 
Einsatz (Polsterauflage 8, Zwischenstuck 16) ist als nach dem 
Spritzen und Ausharten des Lehnenkdrpers (4) selbstandig 
in dem entsprechenden Teilbereich der Lehne direkt an den 
Lehnenkorper (4) angespritzter Formkdrper ausgebildet. 



o 

CO 

to 

s 

u 
Q 




BUNDESDRUCKEREI 06.93 308033/327 



5/44 



1 

Beschreibung 



DE 42 04 639 Al 



Die Erfindung betrifft eine Armlehne fur Sitzmdbel 
und insbesondere filr Burostuhle nach dem Oberbegriff 
des Patentanspruches 1. 

Es sind Armlehnen bekannt bei denen an einem aus 
formstabilen Kunststoff gespritzten, tragenden Lehnen- 
kdrper nachtraglich weichere und/oder andersfarbige 
Einsatze beispielsweise in Form von Polsterauflagen an 
der Lehnenoberseite angebracht werden. Solche Einsat- 
ze oder Polsterauflagen bestehen aus weichelastischen 
Kunststofformkdrpern, die eigens gefertigt und nach- 
traglich z, B. durch Verkleben mit dem Lehnenkdrper 
verbunden werden. 

Nachteiiig bei derartigen Armlehnen ist, daB ihre Ein- 
zelteile in getrennten Formvorrichtungen gefertigt und 
bei ihrer Montage eigens ein KJeber verwendet werden 
muB. Auch ist eine dauerhafte Klebeverbindung auf- 
grund der Walkbelastung, der die Polsterauflage ausge- 
setzt ist, problematisch. 

Weiterhin ist aus DE 40 22 593 Al eine Armlehne 
bekannt, bei der ein Kern aus einem formstabilen, tra- 
genden ersten Kunststoff und eine die AuBenseite des 
Kerns wenigstens teilweise bedeckende Auflage vorge- 
sehen sind, die aus einem anderen, vorzugsweise wei- 
cheren und/oder andersfarbigen Kunststoff besteht 
Kern und Auflage werden in einem sogenannten Zwei- 
komponenten-Spritzverfahren gleichzeitig hergestellt, 
wobei zwei in Farbe und/oder Konsistenz unterschiedli- 
che Kunststoffe in ein Spritzwerkzeug gleichzeitig unter 
Ausbildung eines Formteils eingespritzt werden. 

Zwar laBt sich eine derartige Armlehne sehr rationell 
herstellen, jedoch besteht das Problem, daB aufgrund 
der gleichzeitigen Koextrusion der beiden flussigen 
Kunststoffe eine lokale Abgrenzung einer lediglich ei- 
nen Teilbereich der Armlehne bedeckenden Auflage 
nur schwer mdglich ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Arm- 
lehne der gattungsgemaBen Art so weiterzubilden, daB 
die weicheren und/oder andersfarbigen Einsatze in fer- 
tigungstechnisch rationeller Weise und besonders dau- 
erhaft in genau abgegrenzten Teilbereichen der Lehne 
angebracht werden kdnnen. 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichnungsteil 
des Patentanspruches 1 angegebenen Merkmale geldst 
Durch das direkte Anspritzen des Einsatzes an den Leh- 
nenkdrper wird eine besonders stabile, da molekulare 
Verbindung zwischen dem Einsatz und dem Lehnenkdr- 
per geschaffen. Ferner entfallt durch das direkte An- 
spritzen des Einsatzes die Notwendigkeit, diesen in ei- 
ner eigenen Formvorrichtung herzustellen und anschlie- 
Bend die beiden in Rede stehenden Teile zu verbinden. 
Daruber hinaus kann durch eine entsprechende Ausbil- 
dung des Spritzwerkzeuges, bei dem der fertiggespritz- 
te und ausgehartete Lehnenkdrper einen Teil der Form- 
ausnehmung far den Einsatz bildet, letzterer in einem 
exakt begrenzten Teilbereich des Lehnenkdrpers an 
diesen angespritzt werden, was sich vorteilhaft auf den 
optischen Gesamteindruck der Armlehne auswirkt 

In den UnteransprUchen sind vorteilhafte Weiterbil- 
dungen des Erfindungsgegenstandes angegeben. So 
kann nach Anspruch 2 in vorteilhaf ter Weise der Einsatz 
als auf die armseitige Oberflache der Lehne aufgesprit- 
ze Polsterauflage ausgebildet sein. Durch die im An- 
spruch 3 angegebene MaBnahme wird dabei einerseits 
eine besonders innige und feste Verbindung zwischen 
der Polsterauflage und dem Lehnenkdrper geschaffen. 
Andererseits erlaubt die Vertiefung eine relativ groBe 



Dimensionierung der Polsterauflage in deren Dicken- 
richtung, womit eine gute Polsterwirkung erzielt wer- 
den kann. 

Den gleichen Zweck dient die im Anspruch 4 angege- 
5 bene MaBnahme, da durch die Erhabenheit der Oberfla- 
che der Polsterauflage uber die umgebenden Oberfla- 
chenbereiche des Lehnenkdrpers ein Kontakt des sich 
auf die Polsterauflage stfltzenden Armes mit dem harten 
Lehnenkdrper vermieden wird 

io Durch die Ausgestaltung der Armlehne nach An- 
spruch 5 wird ein direkter Kontakt des harten Lehnen- 
kdrpers z. B. mit einer Tischkante vermieden, womit 
letztere geschont wird 
Durch die in den Anspruchen 6 und 7 angegebenen 

is MaBnahmen wird einerseits der Halt der Polsterauflage 
am Lehnenkdrper verbessert, da der vorzugsweise mit 
dem Auflagenmaterial ausgefullte Anspritzkanal als zu- 
satzliche Verankerung der Polsterauflage im Lehnen- 
kdrper wirkt Daruber hinaus bringt die im Anspruch 6 

20 angegebene Anspritzung der Auflage an den Lehnen- 
kdrper formtechnische Vorteile mit sich. 

Eine weitere vorteilhafte Alternative fur einen Ein- 
satz ist im Anspruch 8 angegeben. Das demnach vorge- 
sehene elastische Zwischenstiick unterbricht die tragen- 

25 de Struktur des Lehnenkdrpers, womit die Armlehne in 
sich elastisch ist 

Anspruch 9 kennzeichnet einen vorteilhaften Harte- 
bereich fur den thermoplastischen Kunststoff, aus dem 
der Einsatz gefertigt ist 

30 Durch die nach Anspruch 10 vorgesehene Strukturie- 
rung der offenliegenden Oberflachen des Einsatzes wird 
ein als klebrig zu beschreibendes Griffgefuhl bei einem 
Hautkontakt mit der Oberflache des Einsatzes und eine 
UbermaBig hohe Reibung zwischen dieser und z. B. Klei- 

35 dungsstiicken vermieden. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Er- 
findung sind der folgenden Beschreibung entnehmbar, 
in der ein Ausfuhrungsbeispiel anhand der beiliegenden 
Zeichnung naher erlautert ist Es zeigen 

40 Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemaBen 
Armlehne in teilweise geschnittener Darstellung, 

Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie II-II gemaB 
Fig. 1 und 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Armlehne aus Pfeilrich- 

45 tung III gemaB Fig. 1. 

Wie aus Fig. 1 deutlich wird, weist die Armlehne in 
Seitenansicht eine etwa als rechtwinkliges Dreieck aus- 
gestaltete Grundform auf, wobei der obere Schenkel 1, 
der ruckseitige Schenkel 2 und der vorderseitige, schrag 

so verlaufende Schenkel 3 jeweils einen leicht gebogenen 
Verlauf mit abgerundeten Verbindungsbereichen zwi- 
schen sich aufweisen. Die Schenkel 1, 2, 3 werden von 
einem aus formstabilen, harten Kunststoff (z. B. Poly- 
propylen) gespritzten, tragenden Lehnenkdrper 4 gebil- 

55 det, der einen etwa halbovalen Querschnitt (Fig. 2) auf- 
weist Im unteren Verbindungsbereich zwischen dem 
riickseitigen Schenkel 2 und dem vorderseitigen Schen- 
kel 3 ist ein einstuckig angeformter Montagekopf 5 vor- 
gesehen, der von einem horizontalen, quer zu der von 

6o den Schenkeln 1, 2, 3 aufgespannten Lehnenebene ver- 
laufenden Montageschlitz 6 durchsetzt ist 

Auf der armseitigen Oberflache 7 des oberen Schen- 
kels 1 des Lehnenkdrpers 4 ist eine in Draufsicht (Fig. 3) 
langgestreckt rechteckige Polsterauflage 8 vorgesehen, 

65 die nach dem Spritzen und Ausharten des Lehnenkdr- 
pers 4 selbstandig daran angespritzt worden ist Die 
Polsterauflage 8 sitzt dabei in einer im Querschnitt als 
flaches Rechteck ausgebildeten Vertiefung 9 des Leh- 
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nenkdrpers 4. Ihre armseitige Oberflache 10 ist fiber die 
umgebenden Oberflachenbereiche des Lehnenkdrpers 
4 erhaben. 

Wie in Fig. 1 strichliert angedeutet ist, weist die Pol- 
sterauflage 8 eine VerUingerung 12 auf, die das stirnseiti- 5 
ge, vom Ubergangsbereich zwischen dem oberen 
Schenkel 1 und dem vorderseitigen Schenkel 3 gebildete 
Vorderende 11 der Armlehne umfaBt Weiterhin ist die 
Polsterauflage 8 durch zwei Anspritzkanale 13 im obe- 
ren Schenkel 1 des Lehnenkdrpers 4 von dessen der io 
Polsterauflage 8 abgewandten Seite 14 her angespritzt 
Die Anspritzkanale 13 durchsetzen den Schenkel 1 etwa 
vertikal und mittig bezogen auf die Schenkelbreite. Sie 
sind voilstandig mit dem Kunststoffmaterial der Aufla- 
gen8ausgefullt. 15 

Wie in Fig. 3 in einem Teilbereich der Oberflache 10 
der Polsterauflage 8 angedeutet ist, weist die Oberflache 
10 eine Strukturierung 15 auf. 

Wie weiterhin aus Fig. 1 deutiich wird, ist im vorder- 
seitigen Schenkel 3 der Armlehne ein aus weichelasti- 20 
schem Kunststoff gefertigter Einsatz in Form eines Zwi- 
schenstucks 16 vorgesehen, das die beiden stirnseiug 
aufeinanderzuweisenden Enden 17, 18 des Lehnenkor- 
pers 4 verbindet Durch diese Unterbrechung des harten 
Lehnenkdrpers weist dieser in sich eine gewisse Elastizi- 2 5 
tat auf. Der AuBenquerschnitt des ZwischenstOckes 16 
entspricht dem des Schenkels 3 des Lehnenkdrpers 4. 

Die Polsterauflage 8 bzw. das Zwischenstuck 16 sind 
aus einem thermoplastischen Kunststoff mit einer Harte 
von 50 bis 80 ShoreA gefertigt Als Material eignen sich 30 
beispielsweise Styrol-Block-Copolymere, die neben der 
vorstehend erwahnten Harte eine Dichte im Bereich 
von 1,13 bis 1,19 g/cm 3 und folgende Festigkeitswerte 
langs bzw. quer zur Molekulorientierung aufweisen: 

Zugfestigkeit von 3 bis 13MPa bzw. 5 bis 14 MPa, 35 
Bruchdehnung 400 bis 700% bzw. 650 bis 800% sowie 
WeiterreiBfestigkeit von 8 bis 50 N/mm bzw. 10 bis 40 
N/mm. 

Fur die Schenkel 1, 2, 3 eignet sich ein leichtfliefiender 
Polypropyien-Typ mit hoher Steifigkeit und guter 40 
Schlagzahigkeit Ein solches Propylen kann beispiels- 
weise einen Schmelzindex von 14 dg/min, ein Biege- 
E-Modul von 1800 N/mm und eine Izod-Kerbschlagza- 
higkeit von 7,0 kj/m 2 aufweisen. 

Patentanspruche 

1. Armlehne fur Sitzmdbel, insbesondere fiir BUro- 
stiihle, mit einem aus formstabilen Kunststoff ge- 
spritzten, tragenden Lehnenkdrper (4) und einem in 50 
zumindest einem Teilbereich der Lehne angeord- 
neten, an der Lehnenoberflache zutage tretenden. 
weicheren und/oder andersfarbigen Einsatz (Pol- 
sterauflage 8, Zwischenstuck 16), dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Einsatz (Polsterauflage 8, Zwi- 55 
schenstQck 16) als nach dem Spritzen und Aushar- 
ten des Lehnenkdrpers (4) selbstandig in dem ent- 
sprechenden Teilbereich der Lehne direkt an den 
Lehnenkdrper (4) angespritzter Formkdrper aus- 
gebildet ist. w 

2. Armlehne nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsatz als auf der armseitige 
Oberflache (7) der Lehne aufgespritzte Polsterauf- 
lage (8) ausgebildet ist. 

3. Armlehne nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB die Polsterauflage (8) mit ihrem leh- 
nenseitigen Bereich in einer Vertiefung (9) des Leh- 
nenkdrpers (4) sitzt. 
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4. Armlehne nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die armseitige Oberflache (10) 
der Polsterauflage (8) uber die umgebenden Ober- 
flachenbereiche (Oberflache 7) des Lehnenkdrpers 
(4) erhaben ist 

5. Armlehne nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Polsterauflage ei- 
ne das stirnseite Vorderende (11) der Lehne umfas- 
sende Verlangerung (12) aufweist 

6. Armlehne nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Polsterauflage 
durch mindestens einen Anspritzkanal (13) im Leh- 
nenkdrper (4) von dessen der Polsterauflage (8) ab- 
gewandten Seite (14) her angespritzt ist 

7. Armlehne nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anspritzkanal (13) voilstandig mit 
dem Kunststoffmaterial der Polsterauflage (8) aus- 
gefullt ist 

8. Armlehne nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsatz als zwei Enden (17, 18) des 
Lehnenkdrpers (4) verbindendes, elastisches Zwi- 
schenstuck (16) ausgebildet ist. 

9. Armlehne nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einsatz (Polster- 
auflage 8, Zwischenstuck 16) aus einem thermopla- 
stischen Kunststoff mit einer Harte von 50 bis 80 
ShoreA gebildet ist. 

10. Armlehne nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB die offenliegenden 
Oberflachen des Einsatzes (Polsterauflage 8, Zwi- 
schenstuck 16) strukturiert (Strukturierung 15) sind. 
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